
SISTEMAS DE DEPURACIÓN DE AGUA

Unidad compacta y centralizada de depuración 
y distribución de agua	

Purite Integra HP120-IT/GP

Purite Integra HP120-IT/GP es una unidad compacta de 
purificación y distribución de agua. Totalmente integrada, 
incorpora tecnología de ósmosis inversa y radiación 
ultravioleta, con almacenamiento y una bomba de 
distribución. También está disponible con tecnología 
opcional de dióxido de carbono, desgasificación por 
membrana y filtración bacteriana.

Características adicionales

•	 Produce 120 ó 190 l/h (alimentación de agua 
descalcificada - sólo 190)

•	 Opción de depósito de almacenamiento de agua 
purificada integrado de 50 litros o externo de 300 litros

•	 Desgasificador de membrana de dióxido de carbono 
opcional para aumentar la capacidad del desionizador

•	 Gama de opciones de desionizador de pulido para 
satisfacer todos los requisitos y normas de pureza

•	 Pantalla táctil LCD a todo color para facilitar el manejo

•	 Bomba de recirculación de bajo consumo para ahorrar 
energía durante los periodos de baja demanda

•	 Depósito de separación conforme a Cat5 para cumplir la 
normativa sobre aguas

•	 By-pass manual opcional para garantizar la continuidad 
del servicio en caso de emergencia.		



Errores y omisiones excluidos. Purite se reserva el derecho de modificar las especificaciones de acuerdo con nuestro programa de mejora continua.

Veolia Water Purification Systems Ltd comercializa con el nombre de Purite 
Bandet Way  Thame  Oxfordshire  OX9 3SJ  United Kingdom
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Especificación de la unidad HP IT HP GP*

Anchura (mm) 890 1110

Profundidad (mm) 500 604

Altura (mm) 840 1842

Peso máximo de envío (kg) 95 134

Peso máximo de trabajo (kg) 140 467

Requisitos de instalación

Energía Monofásico, 240 V +/- 10%, 50-60 Hz

Agua de alimentacion Agua potable Agua descalcificada

TDS máximo (ppm) 1000

Presión mínima de entrada - psi (bar) 30 (2.1)

Presión máxima de entrada - psi (bar) 90 (6.2)

Temperatura del agua de alimentación 1-35oC

Caudal 400 l/hr (min)

Cloro libre Debe ser declorado

Especificación del sistema

Almacenamiento de agua pura  50 litros 300 litros

Panel de visualización LCD - Pantalla táctil en color

Pre-tratamiento Prefiltro de 5 μm

Ósmosis inversa Membranas de baja energía

Desionización Varias opciones de cilindros

Microfiltración Opcional 0.2 μm

Lámpara UV 254 nm

Caudal de agua purificada a @ 10oC 120 o 190 l/hr

Distribución de agua purificada Hasta 270 l/h y un máximo de 3 bar

Desgasificación del dióxido de carbono Opcional

*
**

Con filtro bacteriano opcional de 0.2μm
Con cilindro de desionización opcional

Especificación del agua tratada

Conductividad < 30 μs/cm a 18.2 MΩ.cm**

Las bacterias < 1 cfu/ml*

Orgánicos – TOC (ppb) < 30 ppb

Partículas < 0.2 μm*

Endotoxinas -
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Purite Integra HP120-IT/GP Características

Purite Integra HP120-IT/GP Flujo del proceso

Nuestros sistemas Purite Integra HP son ideales para 
laboratorios que requieren mayores volúmenes diarios de 
agua purificada con varios puntos de uso. 

Los sistemas Purite Integra HP suministran agua osmotizada 
de calidad de laboratorio, agua desionizada o UPW 
producida entre 120 y 190 litros por hora (a 10 grados oC).
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Especificaciones técnicas

Completo con zócalo y depósito de 300 litros*

Depuración y distribución centralizadas del agua
Purite Integra HP120-IT/GP

Visítelo en línea!


