
SISTEMAS DE DEPURACIÓN DE AGUA

Sistema compacto de purificación de agua, 
diseñado para garantizar un suministro constante 
de agua pura de alta calidad para la alimentación de 
analizadores clínicos.	

Purite HPA 30

Compacta, fácil de manejar y mantener, completa con un 
depósito de almacenamiento integral de 20 litros de serie. 
Compatible para el suministro a todos los fabricantes  
de analizadores.

Características adicionales

•	 Calidad del agua garantizada > 10MΩ.cm

•	 Pantalla remota (opcional)

•	 Modo de espera inteligente que ahorra energía

•	 Dispensación manual desde el depósito de 
almacenamiento

•	 Pantalla táctil en color con gráficos de proceso

•	 Visualización de los parámetros de calidad del agua, 
MΩ.cm, °C, caudal

•	 Microfiltración interna

•	 Velocidad de producción de 30 litros por hora (@10°C)

•	 Opciones de almacenamiento de 20, 50 y 100 litros

•	 Puede montarse sobre un banco, debajo de un banco o en 
la pared

•	 Conexión WiFi para control y funcionamiento remotos

•	 Salida presurizada de 8 mm para conexión directa al 
analizador.		



Errores y omisiones excluidos. Purite se reserva el derecho de modificar las especificaciones de acuerdo con nuestro programa de mejora continua.

Veolia Water Purification Systems Ltd comercializa con el nombre de Purite 
Bandet Way  Thame  Oxfordshire  OX9 3SJ  United Kingdom
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purite.com

Flujo del proceso Purite HPA 30
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Technical Specifications

* El pH del agua almacenada puede disminuir debido a la absorción de dióxido de carbono libre

Especificaciones técnicasCaracterísticas de Purite HPA 30
El Purite HPA 30 es una unidad compacta diseñada para 
producir un suministro constante de > 10 MΩ.cm de agua 
para la alimentación de analizadores clínicos.

Sistema compacto de purificación de agua, diseñado para garantizar un suministro 
constante de agua pura de alta calidad para la alimentación de analizadores clínicos

Purite HPA 30

* Salidas basadas en una presión de agua de alimentación de 4 bares
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Especificación del sistema

Almacenamiento de agua pura
 Depósito de almacenamiento de 20 litros de 

serie (depósitos externos de 50 y 100 litros 
disponibles)

Panel de visualización LCD - Pantalla táctil en color

Cartucho de pretratamiento ✓

Ósmosis inversa ✓

Cartucho de desionización ✓

Filtración interna Microfiltración

Bomba de recirculación ✓

Especificación de la unidad

Anchura (mm) 440

Profundidad (mm) 560

Altura (mm) 750

Peso máximo de envío (kg) 41

Peso máximo de trabajo (kg) 59

Requisitos de instalación

Energía Monofásico, 110-230 V, +/- 10%, 50/60 Hz

Agua de alimentacion Agua potable

TDS máximo (ppm) 1000

Presión mínima de entrada - psi (bar) 10 (0.5)

Presión máxima de entrada - psi (bar) 30 (2.0)

Temperatura del agua de alimentación 1-35oC

Salidas de maquillaje*

@ 10oC (l/hr) 30

@ 25oC (l/hr) 48

Especificación del agua tratada Tanque de almacenamiento de agua purificada

Inorgánicos > 10 MΩ.cm

pH* Neutro

Las bacterias < 0.1 cfu/ml

Orgánicos – TOC (ppb) < 20

Partículas 0.005 µm

Salida presurizada (8mm) Up to 2 l/min @ 2.3-2.5 bar

Visítelo en línea!


