
SISTEMAS DE DEPURACIÓN DE AGUA

El Purite Analyst es una unidad compacta ideal para uso en 
laboratorio, que proporciona un suministro constante de  
> 1 MΩ.cm de agua pura para tareas de laboratorio mediante 
pretratamiento con carbón, ósmosis inversa y desionización. 

Las aplicaciones típicas incluyen enjuague de cristalería, 
tampones y tinciones, maquillaje de reactivos, y preparación 
de medios.

Sistema compacto de purificación de agua, 
desarrollado para tareas rutinarias de 
laboratorio de agua pura

Purite Analyst

Características adicionales

•	 Calidad del agua garantizada > 1 MΩ.cm

•	 Pantalla remota (opcional)

•	 Opción ECO ahora disponible que ofrece una recuperación 
del 50%, lo que equivale a una reducción significativa del 
uso y el desperdicio de agua.



Errores y omisiones excluidos. Purite se reserva el derecho de modificar las especificaciones de acuerdo con nuestro programa de mejora continua.

Veolia Water Purification Systems Ltd comercializa con el nombre de Purite 
Bandet Way  Thame  Oxfordshire  OX9 3SJ  United Kingdom
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Especificación del sistema

Almacenamiento de agua pura
Depósito de almacenamiento de 20 litros 
de serie (depósitos externos de 50 y 100 

litros disponibles)

Panel de visualización LCD - Pantalla táctil en color

Cartucho de pretratamiento ✓

Ósmosis inversa ✓

Cartucho de desionización ✓

Filtración interna -

Punto de utilización -

Lámpara UV -

Bomba de recirculación -

Cartucho de pulido ultrapuro -

Especificación de la unidad 160 320

Anchura (mm) 440

Profundidad (mm) 560

Altura (mm) 750

Peso máximo de envío (kg) 36 51

Peso máximo de trabajo (kg) 41 59

Requisitos de instalación

Energía Monofásico, 110-230 V, +/- 10%, 50/60 Hz

Agua de alimentacion Agua potable

TDS máximo (ppm) 1000

Presión mínima de entrada - psi (bar) 10 (0.5)

Presión máxima de entrada - psi (bar) 30 (2.0)

Temperatura del agua de alimentación 1-35oC

Salidas de productos*

@ 10oC (l/hr) 14.4 30

@ 25oC (l/hr) 24 48

* Rendimiento del producto basado en una presión del agua de alimentación de 4 bares

Sistema compacto de purificación de agua, desarrollado 
para tareas rutinarias de laboratorio de agua pura

Características comunes de Purite
Nuestra gama Purite de sistemas de purificación de agua 
es compacta, robusta, fácil de usar y de mantener y está 
disponible en seis modelos estándar: Analyst, HP, Purewater 
300 Package, Fusion, HPA 30 y Neptune Ultimate.

Las características comunes de todos nuestros sistemas 
Purite son:

•	 Ahorro de espacio, sistemas fiables, de sobremesa o 
montados en pared

•	 La ósmosis inversa elimina > 98% de minerales y > 99% de 
bacterias

•	 Opciones de producción de hasta 48 l/hora

•	 Depósitos externos opcionales de hasta 100 litros

•	 Bomba de ósmosis inversa de serie

•	 Kit de instalación y todos los consumibles incluidos para 
los primeros meses de funcionamiento

•	 Pantalla táctil LCD en color

•	 Alarmas visuales y acústicas incluidas

•	 Utiliza pretratamiento de carbono, ósmosis inversa y 
desionización

•	 Puerto USB para descargar datos de eventos y cargar 
actualizaciones de software

•	 Depósito integrado de 20 litros de serie (excluye Neptune 
Ultimate)

•	 Ciclo de limpieza semiautomático.

Flujo de procesos del analista Purite
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1  El pH del agua almacenada puede disminuir debido a la absorción de dióxido de carbono libre
2  Cuando se mide directamente a través de la membrana

Especificación del agua tratada

Inorgánicos > 1 MΩ.cm

pH1 Neutro

Las bacterias > 99% de rechazo2

Orgánicos - TOC (ppb) < 50 

Partículas -

Endotoxinas -

DNases -

RNases -

Modos de dispensación Grifo del depósito

Caudal de dispensación -

PUNTO DE USO

PRE-TRATAMIENTO DESIONIZACIÓNÓSMOSIS
INVERSA

ALMACENAMIENTO

BOMBA

Especificaciones técnicas

Purite Analyst

Visítelo en línea!


